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Incorporacion de sistemas
empaquetados a un sistema de control
central en la industria minera

Este articulo describe la complejidad del proceso de integracién
cuando cada paquete tiene su propio sistema de control, y cémo
el uso de estindares ayuda a mejorar este proceso.

ossistemas de control son respon-
Lsablcs de controlar los procesos

industriales, e incluyen la inte-
raccion del operador para monitorear y
comandar el proceso. En mineria, es una
practica comin contar con un sistema
de control integrado que monitorea y
controla toda la planta. Los operadores
se ubican generalmente en una sala de
control central, desde donde comandan
todo el proceso,aunque también pueden
contar con estaciones de operacién dis-
tribuidas en la planta.
El sistema de control provee todo lo
necesario para operat, pero también es la
herramienta indispensable para realizarla
mantencion de la planta, diagnosticar y
resolver problemas, generar informacion
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histérica del proceso, analizar datos,
generar reportes, optimizar procesos y
otras funciones.

Sistemas empaquetados

Una planta es un sistema muy complejo,
que requiere diferentes experiencias, por
lo que no existe hoy en dia una empresa
que sea capaz de proveer una solucién
completa. La forma de obteneruna planta

optimacs utilizando “el mejor de su clase”

paracadauno de los procesos. Es decir, 1a
mejor experiencia de diferentes empresas.
Cada proveedor ofrece una solucién
Gnica y optimizada segin su propia
experiencia, que integra sistemas me-
cdnicos, eléctricos, instrumentacién y

sistemas de control. A esto lo denomi-
namos “sistema empaquetado” o siste-
ma de control del paquete (en inglés,
“packaged systems”). La complejidad es
muy variada, desde un pequefio PLC
hastaun sistema DCS de varios cientos
de entradas/salidas.

Tipicamente, para hacer la planta mds
ficil de operar, estos paquetes deberin
ser integrados a un Unico sistema de
control central. El grado de integracién
puede variar, pero generalmente se
intentard que los sistemas sean “total-
mente integrados”, es decir, que el sis-
tema pueda ser operado completamente
desde la sala de control central, inclu-
yendo idealmente todas las funciones de
diagnéstico y mantencion. Para ello, el
sistema de control del paquete debe ser
capaz de transmitir todalainformacién
disponible,y de recibir desde el sistema
de control central todos los comandos
necesarios para operar.

Estiandares que facilitan
la integracion

Cuando la empresa minera define
como regla que todos los sistemas de
control de paquetes deben ser de una
marca y modelo particular, ello facilita
la integracion. Al menos en teoria. Lo
que ocurre en la prictica es que, aunque
las comunicaciones fisicas en este caso
pueden ser garantizadas, los conceptos
y la forma de configurar los sistemas
de control varian ampliamente entre
un proveedor y otro. En otras palabras,
la definicién de una marca y modelo
tinicos, no es garantia de éxito. Y si
agregamos el hecho de que cada pro-
veedor puede utilizar marcas distintas,
se agrega aun mds complejidad. +»
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ISA 18.2. Ciclo de vida del sistema de alarmas
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La aplicacién del estindar no solo representa ventajas evidentes
para la empresa minera, sino también para los otros actores.

=+ Una forma de facilitar el proceso de
integracion es utilizando estdndares
publicos. Cuando la empresa minera
define un estindar determinado como
requisito para participar en un proceso
delicitacion,la probabilidad de que to-
dos acojan el estindar es muy alta (mds
alta que con cualquier otra definicién
del cliente). La razén es la percepcién
del proveedor de que hacer un esfuerzo
para acercarse aun estindar vale mucho
més que intentar acercarse al deseo de
un particular cliente o proyecto, dado
que la probabilidad de que el requeri-
miento se repita es mucho mis alta en
el primer caso.

Tomemos, por ejemplo, el manejo de
alarmas. Elsistema de alarmas es critico
para una operacién confiable y segura
dela planta. Siuna alarma critica no es
visualizada por el operador, para poder
tomar la accién correctiva en la forma
y tiempo oportunos, las consecuencias
pueden ser desastrosas, econémica-
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mente, para el medioambiente o para
la seguridad de las personas.

El estindar ISA 18.2 define con preci-
sion las caracteristicas que debe cumplir
un sistema de alarmas apropiado, y
define todo el ciclo de vida del proceso.
Por ello, si la empresa minera exige a
todos sus proveedores cumplir con este
estindar, hard el proceso de integracién
mucho mas ficil.

Pero el todo no es solo la suma de las
partes. En este caso, se debe hacer un
esfuerzo adicional para que la planta
completa cumpla con el estindar, a
pesar de que todos sus componentes
va lo hagan.

En expresa relacién con la integracién
de paquetes, ISA estd desarrollando
actualmente el ISA18-TR7 (Technical
Report), Alarm Management when
Utilizing Packaged Systems. Este
documento describe la forma en que
puede aplicarse en forma prictica el
estandar ISA 18.2 cuando se trata de

integrar sistemas empaquetadcs en
un sistema de control central. En la
elaboracién del reporte trabajan unas
45 personas de todo el mundo, en un
trabajo colaborativo cuyo resultado se
espera sea publicado a fines de 2016.

En TR7 se revisan cada uno de los
aspectos del ciclo de vida del siste-
ma de alarmas, tal como se definen
en ISA 18.2, incluyendo filosofia de
alarmas, especificacion del sistema
de alarmas, identificacién de alarmas,
racionalizacién, disefio de alarmas
bésico, representacién de alarmas en
HMI, implementacién, operacién,
mantenimiento, monitoreo y evalua-
cién, manejo de cambios y auditoria.
Para cada uno de estos aspectos TR7
hace recomendaciones para mejores
pricticas al implementar sistemas de
alarmas con sistemas empaquetados.

Ventajas para todos

La aplicacién del estindar no solo
representa ventajas evidentes para la
empresa minera, sino también para los
otros actores. Para la empresa de inge-
nieria que prepara las cspcciﬁcacioncs,
facilita la elaboracién del documento
de especificacion de instrumentacién y
control para paquetes mecanicos. Los
detalles a incluir en la especificacion se
reducen, ya que se hace referencia a las
especificaciones del estdndar, y solo se
incluye informacién complementaria.
Adicionalmente, el uso de estindares
asegura que la definicién es clara y puede
capturar mejor los deseos del cliente.
En tanto, paralos proveedores o subpro-
veedores representa la oportunidad de
diferenciarse de otros, al confirmar al
cliente su adhesién total al estindar,
que serd una cualidad muy importante
a tomar en cuenta. Por cierto, utilizar el
estandar incluso cuando no se ha pedido,
serd bien recibido por el cliente. o

» Por Ariel Pérez, Presidente ISA Chile, ¥ miembro
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